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 صنعت در فلسی های ورق وکاربرد تولیذ

 پیواى دیٌارًٍذ
 (.ORIS OXIN CO) کارشٌاس کٌتزل پزٍصُ، شزکت اریس اٍکسیي

 

Email: dinarvand.peyman@gmail.com 

  ذهیچک
 ػلمن  پیـشفت تا .اػت ًوَدُ اػتفادُ ّا ٍسق اًَاع اص خَد اػتفادُ هَسد ظشٍف ٍ ٍػایل تْیِ تشای اًؼاى پیؾ ّا قشى اص

ٍسق ّا تِ  .اػت یافتِ فشاٍاى کاستشد صٌایغ تش تیؾ دس کِ عَسی تِ یافتِ ٍػؼت ًیض ّا ٍسق اص اػتفادُ ِداهٌ تکٌَلَطی ٍ
 ًَسد ٍ ػشد ًَسد دس تَلیذ ٍسق اص دٍ ًَع تکٌَلَطی .م تَلیذ ٍ تِ تاصاس ػشضِ هیگشدًذصَست کلی تِ ؿکل سٍل فشم ٍ ؿیت فش

 .تاؿمذ  همی  سٍغٌمی  ٍسق خشٍخمی  هطصمَل  ػمشد  ًمَسد  دس ٍ ػیاُ قٍس خشٍخی هطصَل گشم ًَسد دس .ؿَد هی اػتفادُ گشم
 تما  آؿمٌایی  سٍ ایمي  اص .ؿمَد  هی اػتفادُ گؼتشدُ عَس تِ صٌؼت هختلف ّای صهیٌِ دس ًیوؼاختِ ػٌَاى تِ فلضی ٍسقْای

 .سػذ هی ًظش تِ ضشٍی فلضی ّای ٍسق ػاخت ّای سٍؽ
 ٍرق ّاي فلشي، ًَرد سزد، ًَرد گزم کلیذي: کلوات

 
 

 مقذمه .1
 

 هَادی کِ دس صٌایغ فلضی  هَسد اػتفادُ قشاس هی گیشد سا هی تَاى تِ دٍ دػتِ تقؼین ًوَد:
 هَاد کاس .1

 هَاد کوکی .2

ذ ٍ قؼوت ػوذُ قغؼِ ػاختِ ؿذُ سا تـکیل ٌهَاد کاس تِ آًْایی اعلاق هی ؿَد کِ دس ػاخت قغؼِ ًقؾ اصلی سا ایفا هیکٌ
یَم، زَب ٍ پلاػتیک اص آى دػتِ اًذ. ایي هَاد خَد تِ دٍ دػتِ اصلی تقؼین فَلاد، هغ، تشًح، آلَهیٌ ذ. هَادی هاًٌذٌهی دّ

 هی ؿًَذ:
ًین ػاختِ ّا تِ هَادی اعلاق هی ؿَد کِ دس فشآیٌذ تَلیذ تِ ؿکل ّای هختلف تَلیذ ؿذُ ٍ آهادُ  :ًین ػاختِ ّا (1

 ّا.کاس ٍ ػاخت دس هشاضل تؼذی هی تاؿذ. هاًٌذ: ؿوؾ، هیلِ، ٍسقشیال لَلِ ٍ پشٍفیل 

توام ػاختِ ّای فلضی تِ هَادی اعلاق هی ؿَد کِ پغ اص تَلیذ تذٍى ّمیر تیییمشی تمِ کماس      :توام ػاختِ فلضی (2
 گشفتِ هی ؿًَذ. هاًٌذ: پیر ٍ هْشُ ّا، پشذ ّا، خاس، گَُ ٍ ًظیش آًْا.

ومام ؿمذُ ٍخمَد ًمذاسد.     هَاد کوکی تِ هَادی اعلاق هی ؿَد کِ دس ضیي فشآیٌذ تَلیذ تِ کاس گشفتِ هی ؿَد ٍلی دس قغؼِ ت
 هَاسدی اص قثیل سٍغي ّا ٍ فلاکغ ّا.

 صمٌایغ  فضمایی،  ّمای  ػاصُ َّایی، صٌایغ خولِ اص صٌؼت هختلف ّای صهیٌِ دس ػاختِ ًین ػٌَاى تا فلضی ّای ق ٍس اص

 .[1] َدؿ هی اػتفادُ گؼتشدُ عَس تِ  صهیٌی ًقل ٍ ضول ٍ خاًگی لَاصم صٌایغ پتشٍؿیوی، ٍ گاص ًفت، صٌایغ دسیایی،
 
 

 فلسی: های ق رو .2

 

 .ًوَد تٌذی دػتِ هختلف اًَاع تِ خٌغ یا ضخاهت ًظش اص هیتَاى سا فلضی قْای ٍس
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 :ضخاهت ًظش اص تٌذی تقؼین

 :کٌٌذ هی تقؼین دػتِ ػِ تِ ضخاهت ًظش اص سا فلضی ّای ٍسق
 هتش هیلی 75/2 تا 18/0 ّای ضخاهت – ًاصک ّای ٍسق الف(
 هتش هیلی 75/4 تا 3 ّای ضخاهت – هتَػظ ّای ٍسق ب(
 تیـتش ٍ هتش هیلی 5 ّای ضخاهت – ضخین ّای ٍسق ج(

 :ًظشخٌغ اص تٌذی تقؼین

 :کٌٌذ هی تقؼین کلی دػتِ دٍ تِ خٌغ ًظش اص سا فلضی ّای ٍسق

 .ؿَد هی صًگ ضذ فَلادّای آلیاطی، فَلادّای کشتٌی، ػادُ فَلادّای ؿاهل گشٍُ ایي آٌّی: ّای قٍس الف(

 سٍی، ،)ٍتشًض تشًح ّای ٍسق( آًْا آلیاطّای ٍ هغ ،آًْا آلیاطّای ٍ آلَهیٌیَم ؿاهل گشٍُ ایي :آٌّی غیش ّای ٍسق ب(

 ؿَد. هی هٌیضین ٍ قلغ

 .[3-2-1] اػت ؿذُ آٍسدُ فلضی ّای ٍسق دّایکاستش اص تشخی (1-1) ؿکل دس
 

 
 صٌعت در آًْا کارتزد ٍ فلشي ّاي ٍرق ًوًَِ (:1-2شکل)

 

 ای فلسیتقسیم بنذی ورق ه .3

 

 ٍهتالَسطیکی ؿیویائی یضیکی،ف هکاًیکی، اص اػن ّا آى خَاف ٍ تَدُ هتٌَع تؼیاس فَلادّا اًَاع ٍ تؼذاد ایٌکِ دلیل تِ

 دسخصَف کِ تٌذی دػتِ ًَع یک تِ قؼوت ایي دس لزا تشد ًام سا ّا آى ّوِ تٌذی نتقؼی تَاى ًوی اػت هتفاٍت

 یا ٍ ظاّشی هـخصات آلیاطی، ػٌاصش ًظش اص سا فَلادی ّای ٍسق .هیـَد اؿاسُ تاؿذ هی گشی سیختِ فَلادّای

 .ًوَد تٌذی عثقِ تَاى هی صٌؼتی هصاسف

 .[3-2-1]ًوَد تقؼین کلی دػتِ دٍ تِ هیتَاى سا فَلادی ّای ٍسق اص گشٍُ ایي :ؿیویایی تشکیة ًظش اص تٌذی عثقِ
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 کشتي صذدس هیضاى اػاع تش تٌذی تقؼین لزا ٍ تَدُ کشتي فَلادّا ایي اصلی ػٌصش  کشتٌی: فَلادی ّای ٍسق الف(

 هیضاى تِ فَلادّا ایي دس ًیض فؼفش – ػیلؼین – گَگشد – هٌگٌض ًظیش ػٌاصشی کشتي تش ػلاٍُ تاؿذ. هی ّا آى دس هَخَد

 :ًوایٌذ هی تقؼین گشٍُ ػِ تِ سا فَلادّا ایي .داسد ٍخَد هطذٍد

 .تاؿذ هی کشتي دسصذ 25/0 اص کوتش داسای کشتي، کن فَلادّای (1

 .تاؿذ هی دسصذ 65/0 تا 25/0 اص هتَػظ، کشتي فَلادّای (2

 .تاؿذ هی کشتي دسصذ 65/0 اص تیؾ داسای کشتي، پش فَلادّای (3

 :آلیاطی یفَلاد ّای ٍسق ب(

 آلیاطی ٌاصشػ دسصذ 5/2 تا :آلیاط کن فَلادّای (1

 آلیاطی ػٌاصش دسصذ 10 تا 5/2 :هتَػظ آلیاطی ػٌاصش تا فَلادّای (2

 دسصذ 10 اص تیؾ آلیاطی ػٌاصش تا :آلیاط شپ فَلادّای (3

 :تاؿذ هی ریل ؿشش تِ کِ داسد ٍخَد ظاّشی هـخصات ًظش اص دیگشی تٌذی تقؼین

 سا آًْا ػغص اکؼیذ اص قـشی ٍ ًـذُ اًدام ْاآً سٍی کاسی صیقل گًَِ ّیر کِ :هؼوَلی ػیاُ ّای ٍسق (1

 .اػت پَؿاًذُ

 .ّؼتٌذ اکؼیذ اص اسیػ ٍ ػفیذ ٍ صاف ػغطی داسای کِ :تشاق ّای ٍسق (2

 .اػت ؿذُ پَؿاًذُ سٍی فلض تا ّا آى ػغص کِ :گالَاًیضُ ّای ٍسق (3

 .اػت ؿذُ پَؿاًذُ قلغ فلض تا ّا آى ػغص کِ :ػفیذ آّي ّای ٍسق (4

 .تاؿذ هی هختلف ّای سًگ تِ ًْاآ ػغص کِ :سًگی ّای ٍسق (5
 
 

 فلسی های ورق تهیه روش .4
 

 ٍسق تِ سا فلضی ّای ؿوؾ گشم ضالت دس ًَسد ّای دػتگاُ .ؿًَذ هی تَلیذ ًَسدکاسی سٍؽ تَػظ فلضی ّای ٍسق

 ّای ٍسق تَلیذ .ؿًَذ هی تَلیذ گشم ضالت دس ضخین ّای ٍسق اص ًیض هتَػظ ّای ٍسق .کٌٌذ هی تثذیل ضخین ّای

 اػت: صیش قشاس تِ تَلیذ هشاضل اص تشخی .گیشد هی صَست ػشد ضالت دس ًاصک

 نوردکاری اصول .1.4

 آى تیي فاصلِ ٍ زشخٌذ هی یکذیگش خلاف خْت دس کِ غلتک دٍ تیي گذاختِ قغؼِ دادى ػثَس اص تاػ ػثاست کاسی ًَسد

 (.1-4)ؿکل  اػت تش کن قغؼِ ضخاهت اص ّا
 

 
 ًَردکاري فزآیٌذ (:1-4شکل)
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 قغؼِ ػشض .یاتذ هی افضایؾ ْاآً عَل ضخاهت کاّؾ ضوي ٍ ؿذُ فـشدُ ّا لَضِ یا ّا ؿوؾ کاسی غلتک ػول تا

 ایي ٍاقغ دس ٍ یگشدده کٌتشل ػوَدی غلتکْای تَػظ ػشض تیییشات هؼوَلاً .یاتذ هی افضایؾ آى عَل تا هاىّوض ًیض

 غلتک ٍ ضخاهت کٌٌذُ تٌظین افقی ّای غلتک .کٌٌذ هی خلَگیشی ؿذُ تؼییي ضذ اص تیؾ ػشض افضایؾ اص ّا غلتک

 هی اداهِ هشضلِ زٌذ عی ضخین ّای ٍسق ذتَلی تشای ًَسدکاسی ػول .ؿٌذتا هی ٍسق ػشض کٌٌذُ تٌظین ػوَدی ّای

 کِ ؿذُ تـکیل هختلفی تدْیضات اص ًَسد ػول گؼتشدگی تِ تَخِ تا فشآیٌذ ایي .تشػذ ًظش هَسد ضخاهت تِ ٍسق تا یاتذ

 :تاؿذ هی صیش قشاس تِ اختصاس تِ آًْا هْوتشیي

 شکل تغییر های غلتک 

 :ؿًَذ هی تقؼین دػتِ زٌذ تِ دٌّذُ فشم یّا غلتک تؼذاد ًظش اص ّا غلتک ایي

 غلتکی دٍ ًَسدّای (1

 غلتکی ػِ ًَسدّای (2

 غلتکی زْاس ًَسدّای (3

 تش ٍتیؾ غلتکی دٍاصدُ ًَسدّای (4

 اًیَسػال ًَسدّای (5

 هی ػخت ) ّا آى رسات ؿذى فـشدُ ػلت تِ( هکاًیکی کاس اثش دس فلضات ٍ تاؿذ یه هکاًیکی کاسّای اص یکی ًَسدکاسی

 هی تیییش تشداسی شادُت ٍ خَؿکاسی قاتلیت کاسی، زکؾ ؿکل، تیییش قثیل اص اّ آى هکاًیکی خَاف اص تؼضی ٍ ؿًَذ

 دس ایي دّذ هی ًـاى ًَسدکاسی اص تؼذ ٍ قثل سا فَلاد هقغغ (3-4) ؿکل دس ٍ ًَسدکاسی خْت (2-4) ؿکل دس .یاتذ

 .اػت ؿذُ خٌک َّا خشیاى دس فلض کِ اػت ضالی
 

 
 ًَردکاري جْت (:2-4) شکل

 

 
 ًَردکاري اس تعذ ٍ قثل فَلاد طعهق (:3-4شکل)

 
 تش تیؾ استداػی ضذ اص ًیشٍ ایي .گیشد هی قشاس فـاسی ًیشٍی تأثیش تطت یاتذ هی ؿکل تیییش ًَسد تَػظ کِ ای قغؼِ

 ؿکل تیییش هَخة اػت ؿذُ دادُ ًـاى (3-4) ؿکل دس کِ عَسی ّواى .ؿَد هی پلاػتکی ؿکل تیییش تاػث ٍ اػت

 یه ایداد سا ضخاهت کاّؾ ٍ ػغص افضایؾ ؿکل تیییش ایي .گشدد هی آًْا کـیذگی اػثت ٍ ؿذُ فلض ّای کشیؼتال

 پاسگی تِ اػت هوکي یاتذ اداهِ فـاسی ًیشٍی اگش هَاسدی دس .گشدد هی تْیِ خذیذ اتؼاد تا خؼوی تشتیة ایي تِ ٍ کٌذ

 .گشدد هٌدش فلض
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 کردن نرمالیسه .2.4

 دس ٍ ؿَد هی آًْا ػختی هَخة تَلیذ ضیي هشاضل دس ّا ٍسق ؿذى ػشد  ٍ ًَسدکاسی ػولیات ًظیش هکاًیکی کاس اثش دس

 ػولیات تَلیذی ّای ٍسق اػت لاصم فلض اٍلیِ خَاف تأهیي تشای .یاتذ هی کاّؾ ّا آى پزیشی اًؼغاف خاصیت ًتیدِ

 اًدام ّا ٍسق ٍیس تش کِ ػولیاتی ؿَد. اًدام اػت لاصم هیلیوتش 15 اص تالاتش ّای ٍسق تشای ػولیات ایي .ؿًَذ ضشاستی

 ضخاهت ٍ آلیاطی ػٌاصش تِ تؼتِ ٍ گیشد هی اًدام هخصَف ّای کَسُ دس ػولیات یيا .اػت کشدى ًشهالیضُ ؿَد هی

 .هیثاؿذ گشاد ػاًتی دسخِ 850 ضذٍد دس دها ایي ػاختواًی فَلاد ّای ٍسق شایت .تَد خَاّذ هتفاٍت کاسی دهای ّا ٍسق
 .تاؿذ هی ػاػت 32 تا8 تیي ٍسق اتؼاد ًؼثت تِ کشدى ًشهالیضُ صهاى

 کِ ؿذُ اکؼیذ ػغطـاى َّا هداٍست دس ّا ٍسق ایي کٌٌذ خاسج کَسُ اص ؿًَذ ػشد کاهلاً ًکِ آ اص قثل سا ّا ٍسق اگش

 ػاػت(، 24 تقشیثا) ذؿًَ خاسج کَسُ اص ذؿذً ػشد کاهلاً ایٌکِ اص پغ ّا ٍسق اگش ٍ ًاهٌذ هی ػیاُ ٍسق سا ّا ق ٍس ایي

 .[4-2] تاؿذ هی اکؼیذ اص ػاسی ٍ صیقلی ٍ صاف هلاًکا آًْا ػغص
 
 

 کربن کم ضخیم های ورق تهیه مراحل .5
 

 اص ّا تختال ٍ ّا ؿوؾ خٌغ .ًوایٌذ هی تْیِ هختلف اتؼاد تا فَلادی ّای تختال یا ٍ ّا ؿوؾ اص سا ضخین ّای ٍسق

 فَلاد کاسخاًِ تَلیذی اػتاًذاسد اعتشاػ کِ تاؿٌذ هی تشکیثات دیگش یا ٍ  S235JR  ٍS275JRاختواًیػ  فَلادّای

 تا 3 ّای عَل تِ ٍ 400×400 تا 50×50 اتؼاد تِ هشتغ هقغغ تا هؼوَلاً سا ّا تختال یيا .ؿًَذ هی تْیِ هختلف اتؼاد تا

 1800 تا 500 ػشض تا ٍ هتش هیلی 300 تا 50  ضخاهت تا هؼتغیل هقغغ ػغص تا سا ّا لَضِ هاا .کٌٌذ هی تْیِ هتش  6

 کٌیذ. هی هـاّذُ سا ّا لَضِ ٍ ّا ؿوؾ ایي تْیِ (4-5) تا (1-5) ّای ؿکل دس .کٌٌذ هی تْیِ شهت هیلی

 .[1] ؿَد هی پاؿیذُ صیاد فـاس ات آب ّا آى سٍی ػغطی اکؼیذّای سفغ تشای ّا لَضِ یا ٍ ؿوؾ تَلیذ اص پغ ًکتِ(

 

    
 ّا قالة در ریشي شوش (:2-5شکل)  ریشي شوش ّاي قالة در هذاب ریختي (:1-5شکل)

 

   
 تَلیذ ي کَرُ اس خزٍج حیي در (: شوش ّا4-5شکل)  ٍرق تَلیذ خط در سزي (: ًَردّاي3-5شکل)
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 (.5-5دس ؿکل صیش هشاضل تَلیذ ٍسق ّای ضخین تِ صَست ؿواتیک ًـاى دادُ ؿذُ اػت )ؿکل 
 

 
 هزاحل تَلیذ ٍرق ّاي ضخین (:5-5شکل)

 

 روش تهیه ورق های متوسط .6

 

 تَلیذ سٍؽ هـاتِ ًیض آًْا تْیِ هشاضل کٌٌذ. هی تَلیذ ّا تختال یا ضخین ّای ٍسق اص اػتفادُ تا سا  هتَػظ یّا ٍسق

 ّا آى هطَس ٍ ّؼتٌذ غلتک ػِ داسای کِ هیـَد اًدام ییّا هاؿیي تَػظ کاسی غلتک ػول .تاؿذ هی ضخین ٍسقْای

 .اػت ؿذُ ٍاقغ  قائن صفطِ یک دس افقی عَس تِ

 ) کـٌذُ( دٌّذُ ػَق ّای غلتک ٍػیلِ ِت (کشدى گشم هٌظَس تِ ایٌدا س)د هضتَس ًَسدّای صیش اص ػثَس اص پغ سا ّا ٍسق

 کٌٌذُ خٌک ؿثکِ اص ػثَس اص پغ .دٌّذ هی گشها هؼیٌی هذت آًدا دس ٍ کٌٌذ هی ّذایت هخصَف ّای کَسُ دسٍى تِ

 .دسآیٌذ ًشم اًذاصُ تِ تا دٌّذ هی تشؽ سا آًْا شافاع ٍ کٌٌذ هی هؼغص ٍ صافکاسی ،ًَسد ّای هاؿیي ٍػیلِ تِ سا آًْا
 تا پیسٌذ هی سٍل ؿکل تِ سا ّا آى ،اػتاًذاسد ّای اًذاصُ تِ ّا ٍسق تشیذى خای تِ تَلیذ ّای ػیؼتن اص تؼضی دس ًکتِ(

 .[1] (1-6)ؿکل ذکٌٌ اػتفادُ ّا آى اص پشٍفیل اًَاع قثیل اص تؼذی هطصَلات تَلیذ تشای
 

   
 زاحل تَلیذ ٍرق ّاي تا ضخاهت هتَسطه (:1-6شکل)
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 نازک های ورق تهیه روش .7

 

 ّای ٍسق تَلیذ هشاضل سٍؽ دسایي .کٌٌذ هی تَلیذ ) ػشی(  هذاٍم ًَسد ّای هاؿیي ٍػیلِ تِ سا ًاصک ّای قٍس اهشٍصُ

 تِ یَػتِپ صَست تِ ًاصک ّای ٍسق تَلیذ تا لاصم ػولیات ّوِ ٍ ؿذُ آغاص گشم ضالت دس ؿوؾ ؿکل تیییش اص ًاصک

 .گیشد هی اًدام صیش ؿشش
 ًَسدّای تَػظ سا گذاختِ ّای ؿوؾ اتتذا هشضلِ ایي دس :تي 20 تا 7 ٍصى تِ فَلادی ّای ؿوؾ سٍی کاس اٍل هشضلِ

 ًاصافی .کٌٌذ هی خٌک ٍ دادُ تشؽ هٌاػة قغؼات تِ سا ّا آى ػپغ ٍ آٍسًذ هی دس تخت صفطات صَست تِ غلتکی دٍ

 تَلیذ تشای ضخین ٍسقْای یا ٍ تختال اص زٌاًسِ سٍد. هی هیاى اص هخصَف تشؽ ّای هـؼل ٍػیلِ تِ ًیض آًْا گَؿِ

 ایي هطصَل ،اػتفادُ هَسد ضخین ٍسق یا تختال ّواى صیشا ؛ؿذ ًخَاّذ اًدام هشضلِ ایي ؿَد، اػتفادُ ًاصک ٍسقْای

 .اػت هشضلِ

 اًدام هذاٍم ّای غلتک تَػظ سٍل صَست تِ پیسیذى ٍ کشدى توام – کشدى تخت ػول ػِ هشضلِ ایي دس دٍم: هشضلِ

 .هیگیشد
 تا کِ زْاسغلتکی ًَسدّای صیش اص ػپغ ٍ غلتکی دٍ  کٌٌذُ تخت ًَسدّای صیش اص ضخین ّای ٍسق اتتذا هشضلِ، ایي دس

 ات آًْا ػغص اکؼیذ ؿذُ گفتِ ّای صیشغلتک اص ٍسق ػثَس ٌّگام کٌٌذ. هی ػثَس اًذ گشفتِ قشاس یکذیگش اص صیاد فاصلِ
 تیي اص اػت ؿذُ ایداد کاسی غلتک اثش دس کِ ٍسق ػغص دس هَخَد اکؼیذ پیَػتِ ٍ ؿذُ ؿؼتِ تاس  100 تا 80 آب فـاس

 ضالت اص خلَگیشی تشای کن فاصلِ( اًذ گشفتِ قشاس یکذیگش اص کوی تؼیاس فاصلِ تا کِ کٌٌذُ توام ًَسدّای  .سٍد هی

 ٍ کشدى صیقلی آخش سدیف ًَسدّای .داسًذ ػْذُ تِ سا ّا ٍسق ػشض ٍ ضخاهت تٌظین ٍظیفِ ، )اػت ٍسق افتادگی
 4 تا 5/1 تیي آیٌذ، هی دػت تِ هشضلِ ایي دس کِ ّایی ٍسق ضخاهت ٍ دٌّذ هی اًدام سا ّا ٍسق ػغص ًوَدى پشداخت

 تِ یا ؿذُ پیسیذُ سٍل صَست تِ هَقغ دسایي کِ اػت ػیلیؼیَع دسخِ 870 تا 850 تیي ّا آى گشهای ٍ هتش هیلی

 .[5-1] (1-7)ؿکل ؿًَذ هی تشیذُ اػتاًذاسد قغؼات
 

 هزاحل تَلیذ ٍرق ّاي کن ضخاهت)ًاسک( (:1-7شکل)
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 تعریف انواع ورق های فلسی .8

 

 ؿَد هی اػتفادُ ؿذُ دادُ پَؿؾ ّای ٍسق اص هَاسد اص خیلی دس آٌّی ٍغیش آٌّی ّای ٍسق تش ػلاٍُ صٌؼت دس. 

 خَسًذُ ٍ خَّی ػَاهل هقاتل دس ّا آى کشدى هقاٍم هٌظَس تِ ٌّیآ ّای ٍسق سٍی دادى پَؿؾ ػول هؼوَلاً

 ،ّؼتٌذ هقاٍم خَسدگی هقاتل دس کِ قلغ، یا سٍی فلض اص ؿذُ رکش ّای ٍسق اص ضفاظت تشای .گیشد هی صَست

 .ؿَد هی اػتفادُ

 تِ گالَاًیضُ ّای سقٍ تَلیذ ؿًَذ. هی ؿٌاختِ گالَاًیضُ ّای ٍسق ًام تِ صٌؼت دس اػتفادُ هَسد ٍسق اص دیگشی ًَع 

 هی اػتفادُ هختلف صٌایغ دس ٍ تَدُ هغشش ٍسق خَسدگی اص ضفاظت اقتصادی ٍ هؤثش ّای سٍؽ اص یکی ػٌَاى

 اص گؼتشدُ عَس تِ فلضی صٌایغ ٍ ٍػاختواًی خاًگی لَاصم خَدسٍػاصی، ػاصی، هاؿیي صٌایغ هثال ػٌَاى تِ  گشدد.

 .ًوایٌذ هی اػتفادُ گالَاًیضُ ٍسق

 کِ اػت صیادی کاستشدّای داسای هطصَلات ػایش ٍ غزائی هَاد ًگْذاسی ٍ ضفظ هْن خاصیت تؼلت اًذٍد قلغ ٍسق 

 غزایی، هَاد تٌذی تؼتِ صٌایغ دس غالثاً ًقل ٍ ضول دس آى ؿکٌٌذگی ػذم ٍ ػالی پزیشی فشم ؿشایظ تِ تَخِ تا

 تشای آب ٍ َّا گاصٍئیل، سٍغي، فیلتش قثیل اص هصٌَػات ػایش ػاخت دس ًیض کوی دسصذ تا ٍ سًگْا داسٍیی، ؿیویایی،

 .سٍد هی کاس تِ غیشُ ٍ ػاصی تاتشی ،تاصی اػثاب صٌایغ ٍ ػَاسی اتَهثیل ،ػٌگیي آلات هاؿیي ٍ اتَتَع،کاهیَى

 گشدیذُ عشاضی غلتکی دّی پَؿؾ خظ صَست تِ ٍ تاؿذ هی ٍاقغ گالَاًیضُ خظ اهتذاد دس سًگی ٍسق تَلیذ خظ 

 کلاف سٍؽ ایي دس .تاؿذ هی صیؼت هطیظ تا ػاصگاسی ٍ کن سًگ هصشف ،تالا ػشػت ظخ ایي هضایای اص .اػت

 هی ػشضِ تاصاس تِ تَلیذ هختلف هشاضل عی ٍ ؿَد هی ٍسق ػاصی آهادُ تخؾ ٍاسد پیَػتِ صَست ِت گالَاًیضُ

 .گشدد

 ى خاصیت ّای ؿیویایی یا فَلاد آلیاطی ٍسق ّایی ّؼتٌذ کِ تا تیییش دس ػاختاس ٍ ػٌاصش ػاصًذُ ؿا ورق آلیاژی ٍ

تِ داسد هَسد اػتفادُ قشاس گیشًذ.  تا هتٌاػة تا ًیاصهٌذی ّایی کِ دس صٌایغ اهشٍص ٍخَدفیضیکی هتفاٍتی پیذا کشدُ اًذ 
عَس هثال دس هٌاعقی کِ دهای َّا تؼیاس تالا یا تؼیاس پاییي تاؿذ آّي هؼوَلی دیگش کاستشدی ًذاسد ٍ تاػث آػیة خذی 

تشخی اص ٍیظگی   ـَد. اص ایي سٍ هٌْذػاى ٍ هتخصصاى تا تشکیة ػٌصش ّای تالا تا فَلاد ٍ ػاخت آلیاطتِ کل پشٍطُ هی
ٍ دػتیاتی تِ ایي ٍیظگی ّا تا  تِ عَس قاتل تَخْی تْثَد هی یاتذ …فَلاد کشتي هاًٌذ : ػختی ، زقشهگی ، ػایؾ ٍ

 .[6]اػت  اًدام ػولیلت ضشاستی سٍی فلض اهکاى پزیش

 

 گیرینتیجه .9

 

اهشٍصُ ٍسق ّای فلضی دس ػغطی گؼتشدُ دس صٌایغ هختلف اص قثیل صٌایغ َّایی، ػاصُ ّای فضایی، صٌایغ دسیایی، صٌایغ 
تشای ػاخت ٍ تَلیذ اتضاس ٍ دػتگاُ ّای گًَاگَى هَسد اػتفادُ قشاس هی گیشًذ. اص ایي سٍ تِ ػلت  ًفت، گاص ٍ پتشٍؿیوی ٍ ...

استشدّایی کِ داسًذ، آؿٌایی تا اًَاع ٍسق ٍ ًقـی کِ دس صٌؼت ایفا هی کٌذ اص اّویت گؼتشدگی ٍ تٌَع ٍسق ّای فلضی ٍ ک
ٍیظُ ای تشخَسداس اػت. ؿٌاخت اًَاع ٍسق ٍ اػتفادُ صطیص آى دس پشٍطُ ّای هشتَعِ،  تاػث صشف ّضیٌِ کوتش، عَل ػوش 

 .تیـتش، ًطَُ ػولکشد تْتش، تاصسػی آػاى تش ٍ ضشیة تْشُ دّی تالاتشی هی ؿَد
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